
496. B. L e p e i u e :  Ueber den Wassergehalt verechiedener  
Holapapierstoffe. 

(Eingegangen an1 13. August.) 

Hei Oelegenheit einer Expertise hat sich eiii eigenthumlicher 
Unterschied im Wassergehalt zwischen chemisch und mechaoisch her- 
gestellten Halzpapierstoffen herausgestellt, welcher einiges Interesse 
birtt-t. Es ist in der Praxis allgemein ublich, be5 den in den Handel 
kommeiiden Papierrohstoffen dem Preise das Gewicht des olufttrocknena 
Stoffes zu Grunde zu legen. 

Da jedoch die Papierstoffe in der Regel mit hijherem Wasser- 
. gehalt in deli Handel gebracht werden und iiberhaupt der Begriff 

rlufttrockenc ein unbestimmter is t ,  so pflegt man das sogeoannte 
Lufttrockengewicht dadurch festzustellen , dass man in einer Durch- 
schoittsprobe durch langeres Erhitzen auf 1000 das Absoluttrocken- 
gcwicht feststellt und 12 pCt. Feiichtigkeit hinzurechnet. Die gegen- 
wtirtige Untersuchiing sollte feststellen, emtens, o b  diese 12 pCt. 
Wassergehalt in ))lufttrockncrc Papiermasee iiberhaupt der Wirklichkeit 
entsprechen, zweitem ob bei Rotistoffen , welche auf verschiedent-m 
Wege hergestellt worden, in dieser Beziehung ein Unterschied wahr- 
zunebmen ist. Eine Voruntersuchung zeigte, dass sich der Wasser- 
gehalt in ~~lufttrockoemc Papiekstoffe, wie zu erwarten war, schon 
bei geringen Temperatur- und Feuchtigkeitsschwankungen der Luft 
in nicht unbedeuteiidem Masse veranderte. Es war daher nothweodig 
in dieser BeziEhung eine feste Basis zu gewinnen, indern ein mittlerer 
1 eniperaturgrad, nlmlich ’200 C. und Feuchtigkeitsgehalt, niimlicb 
5;) pet .  Feuchtigkeit (oach H o  t t i n g e r ’ s  Procenthygrometer) als Norm 
angenommen wurdeii. 

Zu der Untersuchung wurdeo von verschiedenen Fabrikeo Stoff- 
proben eingezogen und zwar mit dem Feuchtigkeitsgehalt, wie der 
Stoff von der Maschine kommt. Aus den verschiedenen Sendungen 
wurden Durchschnittsproben genommen und voo jeder derselben 100 g 
abgewogeo. Dieselben wurden nunmehr ‘in einen Raum gebracht, i n  
welchem fiir liingere Zeit die constante Temperatur von 800 und der 
Feuchtigkeitsgehalt von 55 pCt. erhalten wurde und so lange darin 
gelassen, bis sie ein constantes Gewicht angenommen hatten, was 
durch ofteres Wiigen innerhalb desselbeo Raumes controlirt wurde. 
Die hierdurch erhaltenen Zahlen entsprachen einem Lufttrockengehalte 
uiiter den als Norm angenommenen Bedingungen. Die darauf folgende 
Bestimmung des Absoluttrockengewichtes geschah init dem K i r c h  n e r -  
schen Patent-Trocken-Prufer, welcher hierfiir in der Praxis verwendet 
wird, nnd sich durch aweckrnassige Construction, leichte Handhabuog 

r .  



und sichere Einstellung auf die gewunschte Temperatur von genau 
1000 vorziiglich zu diesem Zwecke eignet. 

Die Proben wurden ebenfalls bis zu constantem Gewicht darin 
belassen uud gestatteten nun einen sicheren Vergleich zwischen 
Lufttrocken- und Absoluttrockeiigewicht zu ziehen. 

Fir diese Waguiigen von Gegenstanden, welche bei geringem 
Gewicht ein ziemlich grosses Volumen haben, hat sich die Pos t'sche 
Zeigerwage gut bewiihrt, welche ein schnelles Abwagen gestitttet, was 
hierbei besonders wunschenswerth war, und doch eine fiir diese He- 
stimmungen geniigende Genauigkeit bis zu g gewiihrt. 

Die ursprunglicheii feuchten Proben voii 100 g hatten dabei fol- 
gende Gewichte angenommen : - __ 

NO. 

Aspenschleifstoff, weiss . . . . . . 
Fichtenschleifstoff, wcGs . . . . . 
Fichtenschleifstoff, braun . . . . 
Stroh-Natron-Cellulose, gebleicht 
Holz-Natron-Cellulose, migebl. . 
Holz-Natron-Cellulose, geblciclit 
Holz-Sulfit-Cellulose, ungehl. . . 

x all- 
I = luft- a = ab- x = 
trocken solut- \Yasser- 
bei 20" trockeu zuschlag "";':'t"' 
LI. 55 pCt. bei 1000 auf 100 a. 

g g pCt. pCt. 

41.725 37.350 , 11.70 12 
35075 31.325 ' 11.94 1 %  
?6.700 
35.145 
45,300 
48.975 
39.900 

23.900 
' 33.150 
44.130 
44.600 
36.350 

11.71 12 
9.?5 10 
9.40 10 
9.80 10 

10.07 1 0  

Die Griisse x ist aus der Formel x = 100 (9 - 1) berechilet, 

d. h. es miissen x pCt. Wasser zu 100 Gewichtstheilen der Absolut- 
trockensubstanz zugeschlagen werden, urn das Normallufttrockengewicht 
zu erhalten, nach welchem der Verkaufspreis bestimmt werdeu soll. 

Aus den gewonnenen Zahlen ergiebt sich, dass die bisher in 
der  Praxis benutzte Zahl von 12 pCt. ale Zuschlag zum Absolut- 
trockengewicht der  Wirklichkeit entspricht, jedoch nur bei denjenigen 
Papierstoffen, welche auf mechanische Weise aus dem Holz hergestellt 
werden, den sogenannten Holzschleifstoffen. Es erscheint indessen 
nicht gerechtfertigt , diese Zalil auch auf diejenigen Papierrohstoffe 
anzuwenden , welche durch chemische Einwirkung, sei es nach dem 
Natron- oder dem Sulfitverfahren entstanden sind. Fiir die letzteren, 
die sog. Cellulose, wiirde vielmehr ein Feuchtigkeitszuechlag von 10 pCt. 
zu 100 Theilen Trockensubstaiiz der Wirklichkeit entsprechen. 
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